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Основная информация о номенклатуре и характеристиках 
номенклатуры. 

В системе Appius-PLM Управление жизненным циклом изделия, существует 
широкий ряд справочников, хранящих в себе информацию соответствующего 
значения для системы. Одним из основных справочников, является 
справочник «Номенклатура», в который после формирования номенклатурных 
позиций, заносится вся информация обо всех элементах (Сборочных единицах, 
деталях, стандартных и прочих изделиях, материалах, комплексах и т.д.).  
 

 

Каждый элемент номенклатуры имеет ряд характеризующих его свойств. Для 
того чтобы просмотреть информацию номенклатурной позиции, необходимо 
открыть номенклатурную карточку на просмотр/редактирование. 
 

 

Номенклатура УПП 



Версия 2024 Аppius-PLM 
ГК «АППИУС» 

21.02.2024 г. ERP-компонент и создание номенклатуры 

 

3 
 

 

Номенклатура ERP 

В окне номенклатуры, группа — это папка, которой принадлежит 
номенклатура элемента. В справочнике можно выбрать уже существующую 
папку, либо создать новую, стандартным способом. 
 

 

Наименование номенклатуры формируется автоматически при ее создании по 
представлению соответствующего элемента, но при необходимости 
наименование может быть сформировано по любому правилу, описанному в 
событии. Также по событию от элемента в карточку номенклатуры может быть 
взята информация по массе и загружена картинка вторичного представления. 
Код система генерирует самостоятельно, по очередности появления 
номенклатуры в справочнике. 
Вкладка «Основные» содержит три основных свойства номенклатуры:  

• Вид номенклатуры выбирается из справочника «Виды 
номенклатуры».  
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• Для каждого вида номенклатуры должен быть указан тип (товар, 
набор-пакет, набор-комплект либо услуга), который в дальнейшем и 
определяет, является номенклатура услугой, набором или товаром. 
Данные этого справочник рекомендуется получать из учетной системы. 
• Для Видов номенклатуры ERP должны быть заполнены основные 

параметры. 
 

Между типами номенклатуры существуют следующие различия: 
 

• По услугам не ведется складской учет, учет по сериям, учет 
грузовой таможенной декларации, не указывается вес, и не применяются 
механизмы сертификации.  
• Товар, как вид номенклатуры, устанавливается для большинства 

материальных ценностей: материалов, продукции, полуфабрикатов и т.д. 
• Для комплекта указывается список комплектующих, ведется 

складской учет, а также предусмотрено выполнение операций 
комплектации (при данной операции комплектующие будут списаны со 
склада, а на склад поступит готовый комплект) и разукомплектации. 
Информация о комплекте заполняется с вводом – товар. 
• По наборам не ведется количественный учет, в отличие от 

комплектов, хотя они тоже имеют комплектующие. Наборы 
используются, в основном, для быстрого и удобного заполнения 
табличной части документа.  
• Различают два вида наборов «Набор-пакет» и «Набор-комплект». 

Номенклатура с типом номенклатуры набор-пакет используется для 
заполнения табличной части документа теми комплектующими, которые 
входят в состав набора. По ним не ведется количественный и суммовой 
учет, также не ведется учет по характеристикам, хотя в составе набора 
могут быть товары, имеющие различные характеристики. 
• Номенклатура с типом номенклатуры набор-комплект 

используется для оформления операций продажи комплектов, не 
требующих длительной сборки. Набор-комплект формируется в момент 
отгрузки и не хранится как таковой на складе, на него могут быть 
назначены цены, не совпадающие с суммарной стоимостью 
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комплектующих. Набор-комплект вводится в табличную часть 
документов, как обычный товар, себестоимость набора-комплекта 
рассчитывается, как сумма себестоимостей комплектующих, входящих в 
его состав. Для наборов-комплектов может вестись учет по 
характеристикам. 

 
К видам воспроизводства (Относится только для УПП) относятся следующие: 
покупка, производство, переработка и принятие в переработку. От указания 
вида воспроизводства будет зависеть правильность формирования ведомостей 
покупных изделий.  
 
Основной поставщик (Относится только для УПП) выбирается из справочника 
«Контрагенты». 
 
Для каждой позиции номенклатуры может быть назначено любое количество 
единиц измерения. Список единиц измерения храниться в справочнике 
«Классификатор единиц измерения» для УПП и в справочнике «Упаковки. 
Единицы измерения» для ERP. 
 

 

Каждая позиция номенклатуры характеризуется базовой единицей измерения. 
Кроме базовой, для позиции номенклатуры, возможно указать любое число 
дополнительных единиц измерения (например: тонна, килограмм, грамм, метр 
квадратный и т.д.). Для каждой единицы измерения указывается коэффициент 
пересчета, относительно базовой единицы, а также вес и объем.  
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В рамках системы ERP используются соответствующие упаковки, для 
пересчета единиц измерения. 
В системе есть возможность применять любые единицы измерения, указанные 
для позиции номенклатуры, из числа введенных для данной позиции. 
«Хранение остатков» в этих единицах измерения хранятся остатки товаров, 
единица хранения остатков используется также при подборе позиций 
номенклатуры в документы. 
 
При необходимости можно вести учет по характеристикам номенклатуры 
(размер, цвет, марка и т.д.). Для того, чтобы была возможность 
воспользоваться данной функцией, необходимо перейти в раздел 
«Администрирование», затем выбрать «Настройки системы» и перейти во 
вкладку ERP. В выбранной вкладке поставить галку в пункте «Использовать 
характеристики номенклатуры» (аналогично для версий УПП и ERP).  
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Далее, в рамках номенклатурной карточки, необходимо установить флаг 
«Вести учет по доп. характеристикам», и перейти во вкладку «Характеристики 
номенклатуры», в которой возможно создание любых характеристик с 
указанием их наименования и характера активности. 
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Информация о характеристиках номенклатуры хранится в 
специализированном справочнике «Характеристики номенклатуры». При 
необходимости отказа от учета по дополнительным характеристикам, 
требуется убрать флаг в настройках системы.  

Для того, чтобы сохранить все внесенные изменения при заполнении 
информации по позиции номенклатуры, необходимо записать изменения.  

Для версии ERP существует возможность создания дополнительных 
реквизитов номенклатуры. Для автоматического заполнения реквизитов от 
параметров элемента необходима настройка соответствия свойств и 
дополнительных реквизитов в одноименном регистре сведений. 
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В результате создания номенклатурной позиции на элемент, у которого 
параметры имеют соответствие реквизитам, в рамках номенклатурной 
карточки будут заполнены дополнительные реквизиты со значениями, 
равными значениям этих параметров. 

 

Создание номенклатуры в системе Appius-PLM 

Для того чтобы система корректно работала с учетной системой, каждый 
элемент должен быть связан с номенклатурной из номенклатурного 
справочника системы. Чем раньше это будет сделано, тем легче в дальнейшем 
будет производиться процесс взаимодействия. Элементы сложного изделия 
лучше связывать с номенклатурой как можно ранее. Справочник 
номенклатуры достаточно большой и большая часть информации в нем не 
относится напрямую к конструкторско-технологической подготовке 
производства, однако, ряд свойств все же необходимо знать и указывать при 
создании элементов.  

Для создания номенклатурных позиций существует специализированный 
бизнес-процесс верификации и интерфейс. Окно проверки связи с 
номенклатурой позволяет осуществить подбор по существующим позициям, а 
также создать новые номенклатурные позиции в справочнике 
«Номенклатура». Подбор может быть произведен как в автоматическом, так и 
в ручном режиме. 
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Внимание! 

Создавать номенклатурную позицию необходимо 
только для материальных сущностей (изделий, 
деталей и т.д.) и, в некоторых случаях, для средств 
технологического оснащения, документов. 

Связь элемента с номенклатурой осуществляется 
через свойство «Номенклатура», если у элемента 
нет этого свойства, то карточка номенклатуры не 
будет создана автоматически. 

При создании позиции номенклатуры, которая будет связана с элементом 
изделия, должны быть заданы обязательные параметра номенклатуры: 

«Вид номенклатуры», «Базовая единица измерения» (для ERP заполняется от 
вида номенклатуры), «Вид воспроизводства» (Только для УПП). 

 

В случае не заполненности этих параметров, система не позволит сохранить 
созданную номенклатуру. 

В системе для автоматизации создания номенклатуры могут быть 
использованы события, в соответствии с которыми при создании 
номенклатуры основные ее параметры заполняются автоматически. 
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Автоматический подбор произойдет только в том случае, если наименование 
номенклатурной карточки полностью совпадает с представлением элемента в 
системе. В противном случае, связь с существующей номенклатурой 
осуществляется ручным подбором из справочника. 

Внимание! 

При создании номенклатуры или осуществления 
связи с номенклатурой, сохранение, по умолчанию, 
возможно только в случае действия 
объектной/групповой политики на параметр 
«Номенклатура» с соответствующим правом 
изменения для пользователя. На любой параметр в 
системе может быть задан фиксированный 
дескриптор безопасности. 

Принцип работы ERP-компонента 

ERP-компонент – инструмент, позволяющий в кратчайшие сроки подготовить 
и проверить большой объем данных, необходимых для ведения 
производственного учета. 

Работа с компонентом может проводиться, как в файловом, так и серверном 
режиме. В случае серверного режима система выполняет фоновые 
параллельные задания по разузлованию, что значительно ускоряет процесс 
работы.  

Информацию об изделии, хранящуюся в системе можно разделить на две 
составляющие: 

• электронная структура изделия (конструктивная ЭСИ); 
• технология изготовления изделия (технологическая ЭСИ). 

Для учетной системы в большинстве случаев достаточно маршрутной 
технологии, с указанием материальных потребностей (основной материал, 
вспомогательные материалы и комплектующие), а также изготавливаемых 
изделий и полуфабрикатов. Также не менее важны трудовые затраты, которые 
определяются технологическими операциями, оборудованием, на котором они 
выполняются, профессией и разрядом, и общим временем их выполнения. 
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Для того чтобы начать работу с ERP-компонентом, необходимо запустить 
соответствующую обработку с изделия при помощи контекстного меню, 
откроется окно «ERP-компонента». 

 

В открывшемся окне, для формирования технологической схемы, необходимо 
нажать кнопку «Сформировать» . В результате система 
сформирует технологическую схему изделия, в которой для каждого элемента 
изделия в соответствующих колонках указаны соответствующие ему 
технология, номенклатура (характеристика номенклатуры), предполагаемый 
вид воспроизводства (покупка или продажа), количество и единица измерения, 
спецификация и статус. 

 

Часто в ходе работы могут появиться элементы с незаполненными данными 
как у изделия, так и у технологии изготовления. Чтобы предотвратить 
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возникновение ошибок, в первую очередь необходимо проверить 
правильность заполнения тех параметров, от которых напрямую зависят 
затраты на изготовление изделия, то есть норм времени и расхода материалов, 
а также единиц измерения соответствующих величин. Кроме того, есть 
вероятность внесения «логических ошибок» в технологических процессах или 
маршрутах. Но даже при проверке зачастую остаются ошибки в системе. 

Ошибки, сделанные конструкторами, технологами, нормировщиками и т.д. 
выделяются в технологической схеме знаком . Все эти ошибки при нажатии 
на знак  подробно описаны, в окне, из которого их можно отправить в виде 
уведомления соответствующему пользователю. 

 

Наиболее распространенные ошибки: 

1. Операция ……. Не заполнен рабочий центр. – Необходимо открыть 
техпроцесс/маршрут и указать в соответствующей операции Рабочий 
центр/Вид рабочего центра. 

2. Операция ……. Не заполнена профессия. – Необходимо открыть 
техпроцесс/маршрут и указать в соответствующей операции 
Профессию. 

3. Операция ……. Не заполнена профессия. – Необходимо открыть 
техпроцесс/маршрут и указать в соответствующей операции Тшт. 

4. Основной материал …….. Не верно задана единица измерения (пересчет 
невозможен). – В рамках номенклатурной позиции фигурирует единица 
измерения, не соответствующая единице измерения, указанной при в 
рамках основного материала. Необходимо либо указание единой 
единицы измерения, либо в рамках номенклатуры указания пересчета из 
одной единицы в другую (в том числе создание упаковки). 

5. Вспомогательный материал …….. Не задана номенклатура. – Элемент 
не связан с номенклатурой, требуется верификация. 
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Основные функции управления 

Все основные функции управления и настройки, а также информация по 
количеству ошибок в технологической схеме и возможность сворачивания и 
разворачивания структуры технологической схемы расположены в верхней 
части окна «ERP-компонент». 

При нажатии функции  производится создание 
и/или подбор существующих ресурсных спецификаций, для элементов 
технологической схемы, когда либо созданных ранее и хранящихся в 
соответствующих справочниках. Кнопка  «Сервисы», «Сравнить с 
конструкторским составом» - служит для сравнения спецификаций и 
маршрутных карт. Возможно сравнение комплектования, сравнение с 
исключением внесенных вспомогательных материалов, либо сравнение 
полного комплекта документации. 

 

Утверждение на дату спецификаций влечет за собой установку активности и 
ответственного, тем, кто проводит утверждение.  

 

 При утверждении открывается окно, в котором необходимо указать дату 
проведения, это возможно сделать выбрав дату из предлагаемого календаря  
и нажать кнопку «ОК», для принятия изменений. Для установки статуса 
спецификаций «Основная», необходимо указать дату в окне, открывающемся 
при нажатии на кнопку  «Установить основными». При необходимости 
удаления спецификаций, возможно их пометить на удаление, при помощи 
кнопки , а окончательное удаление возможно только администратором 
системы при удалении из справочников помеченных объектов. 
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Локальные настройки компонента  

Для изменения настроек следует в форме компонента нажать кнопку 
«Настройки», после чего откроется окно настроек. В данном окне 
представлены настройки доступные для пользователей, все 
системные/константные настройки расположены в разделе 
«Администрирование» и доступны только пользователям с ролью 
администратора. 

 

Флаг «Чтение технологической схемы изделия при открытии формы» 
заменяет нажание кнопки Прочитать/Сформировать. 

Установка флага «Формировать по составу изделия принудительно» – 
доступна при активированном флаге «Записывать информацию для 
формирования техсхемы не только по технологии, но и по составу 
изделия», во вкладке «ERP» в настройках системы. 
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Указывается вариат подбора технологии для изделия если технология не 
однозначна: 

• Флаг «Маршрут» – позволяет строить технолгическую схему изделия 
на основании маршрута созданного в Appius-PLM. 
• Флаг «Технологический процесс» – позволяет строить технолгическую 
схему изделия на технологический процесса  созданного в Appius-PLM. 
• Флаг «Выбирать по параметрам» – позволяет задать параметры 
автоподбора технологии, если технология не однозначна (на изделие 
существует несколько вариантов технологии). 
• Флаг «Не показывать технологию в состоянии «Неиспользуемый»» – 
игнорирует все аннулированные техпроцессы и маршруты. 

Информация по основным настройкам представлена в Руководстве 
Администратора. Основные настройки доступны администратору 
системы. 

 

Общие настройки компонента 
 

Вкладка «ERP» окна «Настройки системы» отвечает за настройки 
компонента, доступные только администратору! 

 

Флаг «Создавать номенклатурные позиции автоматически» отвечает за авто 
создание номенклатурных позиций и связь с создаваемыми новыми 
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элементами, предполагающими такую связь (имеющих параметр 
«Номенклатура» в предопределенном наборе параметров для вида элемента). 

Параметр для идентификации покупного изделия. Параметр из справочника 
свойств, плана видов характеристик с типом «Булево». При наличии этого 
параметра со значением «Да» у элемента, изделие считается покупным, если 
«Нет», то проверяется возможность создания технологии в соответствии с 
настройками справочника Шаблоны связей для связи 
Изготавливаемые/разбираемые изделия. 

Параметр для идентификации производимого изделия без технологии. 
Параметр из справочника свойств, плана видов характеристик с типом 
«Строка». При наличии этого параметра со значением «Да» у элемента, на 
который предполагается технология изготовления, но отсутствует, 
разузлование будет происходить по конструкторскому составу. Ошибка 
проверки наличия технологии будет игнорироваться. 

Единица измерения времени (по умолчанию) – указанная единица будет 
применена к Тшт и Тпз в рамках технологической операции, если не указана 
другая единица времени. 

Флаг «Записывать информацию для формирования техсхемы не только по 
технологии, но и по составу изделия» используется в случае, когда технология 
присутствует не для всех компонентов изделия, что не позволяет получить в 
конечном счете разузлование сборочных единиц, не имеющих технологии. В 
случае установки флага у таких сборочных единиц, разузлование пойдет по 
составу изделия. 

Флаг «Разворачивать на составляющие несвязанные с номенклатурой 
элементы» необходим для учета состава комплектов, пакетов замен и т.д., не 
связанных с позицией номенклатуры, если таким элементом была 
скомплектована технология, учитывается только его состав, сам элемент 
игнорируется. 

Флаг «Заполнять аналоги номенклатуры» если установлен флаг, а в 
технологии в рамках основного или вспомогательного материалов по 
горизонтальной связи «Аналоги материалов» указаны соответствующие 
материалы, то при формировании технологической схемы в ERP компоненте 
информация будет записана в документ «Разрешение на замену документов».  
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Флаг «Заполнять содержание операций» помещает текст переходов в 
экземплярные операции в рамках Маршрутных карт. 

Флаг «Использовать характеристики номенклатуры» позволяет создавать в 
рамках номенклатуры соответствующие характеристики. 

 

При установке флага «Игнорировать ошибки при формировании техсхемы» 
система позволяет создать Ресурсные спецификации и Маршрутные карты, 
даже если присутствуют ошибки в технологии. 

Флаг «Передавать только архивные элементы» не позволит создать 
спецификации и маршрутные карты на элементы не в состоянии «В архиве». 

Флаг «Передавать только архивную технологию» не позволит создать 
спецификации и маршрутные карты на техпроцессы и маршруты не в 
состоянии «В архиве». 

 

Флаг «Одноэтапный производственный процесс» - позволяет создавать 
одноэтапную ресурсную спецификацию при формировании технологической 
схемы на многоэтапный технологический маршрут.  

Флаг «Отключить создание маршрутных карт» - позволяет формировать 
только этапы производства.  
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Флаг «Отключить создание технологических операций» - позволит 
формировать этапы без операций. 

Флаг «Изменять существующие спецификации» - Рекомендован к установке. 
Если Ресурсная спецификация не утверждена и не является основной, то при 
изменениях ЭСИ/Технологии, влияющих на спецификацию, новой 
спецификации создано не будет, будет заменена существующая. Если 
спецификация утверждена, будет создана новая, даже при установленном 
флаге. 

Флаг «Создавать в группе аналогичной номенклатуре» - спецификации и 
маршрутные карты будут созданы в группах, аналогичных группам 
номенклатуры.  

Выбор соответствующего формирования имени ресурсной спецификации 
отвечает за ее представление в рамках справочника. 

Параметр, регулирующий передачу данных в ресурсную спецификацию – 
Параметр из справочника свойств, плана видов характеристик с типом 
«Строка», указанный у технологической операции, этапа, материала или 
комплектующей. При наличии этого параметра со значением «Да» объект 
будет исключен из учета при формировании ресурсных спецификаций. 

Флаг «Заполнять источник получения полуфабриката для комплектующих» - 
настройка, согласно которой будет производиться заполнение спецификация 
для полуфабриката в списке «Материалы и работы». 

Флаг «Производить изготавливаемые полуфабрикаты в процессе» 
устанавливает одноименный флаг в рамках ресурсной спецификации». 

 

На закладке «Многозадачность» можно настроить условия многозадачности 
процесса формирования технологической схемы изделия. 
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Число параллельных процессов обработки - число одновременно создаваемых 
системой потоков обработки информации, необходимых для организации 
хранения технологической схемы в регистре. Желательно установить 
значение близкое к числу рабочих процессов сервера. 

Условие параллельности - Число обрабатываемых элементов, при котором 
система задействует многопоточную обработку. Определяется 
производительностью сервера. Желательно указывать значение более 200. 

 

Статьи калькуляции должны быть заполнены в соответствии с группами из 
одноименного справочника (как правило, данные справочника загружают из 
учетной системы). 

Для расчета себестоимости изделия, необходима настройка подключения 
информационной базы к учетной системе. 

 
Формирование спецификаций  

 
После того, как все определенные системой ошибки исправлены и сохранены 
в базе данных, заново сформирована технологическая схема и выставлены 
соответствующие настройки, можно перейти к формированию ресурсных 
спецификаций. 

Для этого необходимо выполнить команду «Создать спецификации». В 
результате формирования спецификации будут отображаться в 
соответствующей колонке для каждого объекта. Зеленым фоном выделены 
спецификации, которые были созданы впервые. Жирным курсивом выделены 
подобранные спецификации, которые являются утвержденными (статус 
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Действует). Обычным шрифтом отображаются подобранные спецификации, 
являющиеся подготовленными (не активные) (статус В разработке). 

 

Для просмотра спецификации, необходимо щелкнуть два раза левой кнопкой 
мыши по строке спецификации и нажать на появившуюся кнопку . 

Все спецификации или только неутвержденные ранее могут быть Утверждены 
на выбранную дату. Для этого предусмотрена отдельная функция в рамках 
подменю Сервисы. Также доступна функция Установки пометки на удаление 
для спецификаций. 

 


