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Создать эффективную систему 
управления инженерными данны-
ми, а тем более поддерживать ее 
в актуальном виде, соответствую-
щем требованиям современных 
условий работы, возможно, как 
правило, при активном взаимо-
действии с пользователями, ана-
лизе их потребностей и с учетом 
тенденций развития современных 
технологий. Поэтому компания 
АППИУС особое внимание уделяет 
обратной связи с предприятия-
ми, являющимися как клиентами 
компании, так и потенциальными 
пользователями системы 1С:PDM. 
С целью принятия компетентного 

решения по доработкам и измене-
ниям используется корпоративная 
система сбора и обработки инфор-
мации по пожеланиям и замеча-
ниям со стороны пользователей, 
которая позволяет выявлять наи-
более важные и первостепенные 
задачи по совершенствованию 
системы 1С:PDM.

В редакции 2.8 оптимизирова-
ны SQL-запросы к базе данных и, 
как следствие, увеличена произ-
водительность более чем в пять 
раз (рис. 1). Это позволило мак-
симально устранить зависимость 
производительности от объема 
данных. В результате значительно 

увеличилось быстродействие ряда 
функций в системе, таких как раз-
ворачивание структуры изделия и 
технологии, формирование ряда 
отчетов, сбор информации по при-
меняемости и т.д.

С учетом всевозрастающей 
популярности 1С:PDM в странах 
ближнего зарубежья все интер-
фейсы системы переведены на ан-
глийский язык (рис. 2). Теперь при 
создании пользователя и указании 
для него основного интерфейса до-
ступен выбор английского языка. 

Расширены и сервисные адми-
нистративные функции, а имен-
но — усовершенствованы меха-
низмы работы с распределенной 
базой данных в плане средств 
автоматизации фонового обме-
на. Как правило, такой вариант 
используется при работе с ин-
формационной базой отделами, 
расположенными на различных 
территориях, а существующая се-
тевая инфраструктура не отвечает 
соответствующим требованиям по 
скорости передачи данных (рис. 3).

Проведена комплексная инте-
грация CAD ↔ 1C:PDM ↔ Инже-
нерный справочник. В результате 
усовершенствования еще более 
гибкой стала связь с инженерным 
справочником в рамках исполь-
зования перечня применяемости 
материалов. Появилась возмож-
ность загрузки оформленного пе-
речня в CAD-систему. Это действие 
возможно посредством PLM-
компонентов для CAD-систем: 

SolidWorks, Solid Edge, Inventor 
(рис. 4). В результате при трех-
мерном проектировании деталей 
конструкторы имеют возможность 
указывать материал, выбирая его 
из перечня применяемости Инже-
нерного справочника непосред-
ственно в CAD-системе. А так как 
перечень применяемости являет-
ся общим и для 1С:PDM, то при 
загрузке структуры изделия все 
загружаемые в рамках деталей ма-
териалы получают связь по приме-
няемости в информационной базе.

Введены новые возможности по 
настройке связи с номенклатурой, 
основанные на ее автоматическом 
подборе. Такой способ использу-
ется, как правило, при создании 
электронной структуры изделия 
на основании существующей но-
менклатуры, полученной из учет-
ной системы. Основным условием 
автоматического подбора является 
идентичность представления эле-
мента 1С:PDM наименованию но-
менклатуры. В большинстве случа-
ев связь элементов с номенклату-
рой осуществляется либо вручную 
(для этого в специализированном 
окне выделены отдельные колон-
ки, в которых может быть подо-

1С:PDM Управление инженерными данными
Новые возможности редакции 2.8

Владислав Игонин

Комплексное решение 1С:PDM применяется предпри-
ятиями для управления жизненным циклом изделия с 
целью сокращения сроков выпуска продукции и повы-
шения ее качества. Совместное использование с ERP- и 
MES-системами дает возможность работы различных 
подразделений в единой информационной среде с при-
менением единого источника данных. Преимуществами 
системы являются короткие сроки внедрения и невысо-
кая стоимость владения. 1С:PDM разрабатывается и вы-
пускается на платформе «1С:Предприятие 8» компанией 
АППИУС с 2005 года и используется на более 400 пред-
приятиях России, стран СНГ и ближнего зарубежья. 
Одним из ключевых аспектов новой редакции 1С:PDM — 
удобство работы пользователей, повышение произво-
дительности, расширение и улучшение интеграции с 
другими приложениями.

Владислав Игонин

К.т.н., руководи-
тель отдела вне-
дрения компании 
АППИУС.

Рис. 1. Зависимость производительности от объема данных

Рис. 2. Английский интерфейс Рис. 3. Работа с распределенной базой данных
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брана соответствующая связь из 
справочника номенклатуры), либо, 
в случае оптимального варианта 
работы, создание новой номен-
клатуры из 1С:PDM при помощи 
одноименной функции (рис. 5). 
Для удобства также предусмотре-
на возможность указания группы 
(папки) в справочнике номенкла-
туры, в которой будет храниться 
вновь созданная номенклатура.

Значительно переработан и 
адаптирован интерфейс создания 
блоков расчетов. В новой редак-
ции осуществлена возможность 
автоматической передачи парамет
ров расчета из структуры изде-
лия и технологии в блок расчета. 
В результате расчет может быть 
выполнен без привязки блока рас-

чета к изделию или технологии. 
Эта возможность позволяет также 
сократить время на осуществление 
расчета благодаря использованию 
заранее введенных значений пара-
метров у элементов соответствую-
щими пользователями (конструк-
торами, технологами), данные по 
которым участвуют в расчете. 

Наиболее распространенной об-
ластью применения блоков рас-
четов в системе 1С:PDM является 
трудовое и материальное норми-
рование (рис. 6). В связи с этим 
для блоков расчетов реализована 
возможность прикрепления изо-
бражений для наглядного отобра-
жения сущности расчета.

В новой редакции создан от-
дельный механизм «Комплект-

ность документов», который мо-
жет быть использован как сред-
ство контроля наличия и создания 
документов в электронной струк-
туре изделия. «Комплектность 
документов» — это новое окно, 
в котором отображается состав 
активного элемента (сборочной 
единицы, детали, комплекта и т.д.) 
и все его документы (существую-
щие и предлагаемые системой к 
созданию). 

В качестве средства созда-
ния документов предусмотрена 
возможность применения ряда 
предопределенных настроек (в со-
ответствии с этапом проектирова-
ния), а также создания собствен-
ных шаблонов с указанием набора 
документов к конкретным видам 
элементов. Для удобства различия Рис. 4. Перечень применяемости Инженерного справочника в справочнике материалов SolidWorks

Рис. 5. Окно связи элементов с номенклатурой
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документов, содержащих в своем 
составе файлы, в окне комплект-
ности такие документы выделе-
ны жирным шрифтом, в скобках 
указано количество файлов, при-
крепленных к документам, для 
наглядности отображен символ 
скрепки (рис. 7).

Появилась новая сервисная 
возможность, упрощающая ра-
боту с организацией упорядо-
ченного хранения нормативно-
справочной информации в рамках 
Конструкторско-технологического 
справочника (КТС). Теперь все эле-
менты, созданные первоначально 
вне ресурсов или папок класси-
фикатора справочника (созданные 
при загрузке конструкторского 

состава с 3D-модели, из внешних 
источников и т.д.), отображают-
ся в разделе «Неклассифициро-
ванные» (рис. 8). В результате 
поиска отображаются все виды 
элементов справочника, которые, 
в свою очередь, могут быть пере-
несены в соответствующие раз-
делы классификатора, тем самым 
ответственный за организацию 
ограничительного перечня пред-
приятия всегда может быть уверен 
в полноте информации и хранении 
ее в организованном виде.

Расширен функционал интер-
фейса «Управление технологией». 
Для большего удобства при форми-
ровании описания технологических 
операций (переходов) создан пере-

чень ключевых слов и предложений 
(рис. 9). Автоподбор в содержании 
операции осуществляется выбо-
ром из открывающегося окна при 
нажатии клавиш CTRL+Пробел. 
Также появилось новое окно спец-
символов, при выборе из которого 
символ автоматически копируется 
и может быть вставлен в текст со-
держания перехода.

В системе создан новый спра-
вочник «Шаблоны согласования», 
который используется для соз-
дания шаблонов в виде перечня 
пользователей, участвующих в 
процессе согласования и указа-
ния ролей их участия. Созданные в 
справочнике шаблоны могут быть 
задействованы в бизнес-процессах 
согласования при заполнении ин-
формации по участвующим в них 
лицам (рис. 10).

В качестве дополнительной воз-
можности в рамках согласующих 
лиц в бизнес-процессе указывается 
ответственный. Этот пользователь 
при запуске согласования получа-

ет соответствующее уведомление, 
по которому он имеет уникальное 
право автоматического принятия, 
отказа от согласования либо иг-
норирования уведомления при его 
закрытии. При принятии или от-
казе ответственного от согласова-
ния все пользователи, от которых 
по бизнес-процессу требовалась 
подпись, получат уведомление о 
результате. В случае если ответ-
ственный игнорирует уведомле-
ние, бизнес-процесс согласования 
продолжается по его стандартному 
сценарию. Ответственным по умол-
чанию всегда назначается инициа-
тор бизнес-процесса.

Расширен функционал модуля 
по формированию комплектов 
технологических документов «Кон-
структор технологических карт». 

Расчет коэффициента исполь-
зования материалов (КИМ) теперь 
производится непосредственно в 
технологических картах. Это дей-
ствие осуществляется при запол-
ненном значении массы изготавли-

Рис. 6. Материальное нормирование, основанное 
на усовершенствованных блоках расчетов

Рис. 7. Комплектность документов

Рис. 8. Поиск неклассифицированных элементов в справочнике КТС

Рис. 9. Автоподбор и окно спецсимволов

Рис. 10. Окно бизнес-процесса согласования
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ваемого изделия и указанной норме 
расхода. При необходимости в от-

четы могут быть выведены коды 
операций в соответствии со стан-

дартом. Для автоматической нуме-
рации технологических операций и 

переходов предусмотрены соответ-
ствующие настройки — при указа-
нии правила формирования номера 
(шаг и разрядность) в отчетах будут 
выведены все номера, а порядковые 
номера, указанные в электронном 
виде технологического процесса, 
будут проигнорированы. В случае 
если один и тот же документ тех-
нологического эскиза добавлен на 
несколько операций, при выводе 
отчета формируется карта эскизов 
на группу операций. Для того чтобы 
указать примечания перед техноло-
гическими операциями в отчетах, в 
составе технологического процесса 
перед операциями создается пере-
ход с соответствующим содержа-
нием, в результате его содержание 
выводится в отчет перед операция-
ми (рис. 11).

В связи с выпуском конфигура-
ции «1С:MES Оперативное управ-
ление производством» расширен 
функционал ERP-компонента для 
1С:PDM.

1С:PDM является основным 
источником получения ин-
формации по конструкторско-
технологической подготовке про-
изводства для ERP и MES и решает 
задачи организации электронного 
архива конструкторской докумен-
тации, обеспечивает коллективную 
разработку изделия и технологию 
его изготовления (рис. 12). 

Компания АППИУС выражает 
глубокую признательность всем 
нашим пользователям, которых 
интересует развитие и совершен-
ствование системы 1С:PDM.

В статье приведен лишь крат-
кий перечень новых возможностей 
редакции 2.8. Помимо этого в си-
стему внесены более 50 улучше-
ний, делающих работу в системе 
1С:PDM более удобной и надежной. 

Рис. 11. Конструктор технологических карт

Рис. 12. 1С:MES Оперативное управление производством


